
生 産 工 程 図  

（熱間ボルト） 

丸棒鋼 → 切断 → 加熱 → 鍛圧（フレクションプレス） → 熱処理 → 仕上加工 

→ ねじ切 → 検査 → 出荷 

 

（熱間ナット） 

丸棒鋼 → ホーマー(加熱，圧造，形成) →熱処理 → タッピング(ねじ切) → 検査 

→ 出荷 

 

（冷間ナット） 

線材 → 伸線機 → ホーマー(冷間，圧造形成) → タッピング(ねじ切) → 検査 →  

洗浄機 → 計数機 → 色装 → 出荷 


