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7.仮設電力設備の構成 

7－１「施工コード」 

7－1－4「電力量コード」 

 

「施工歩掛」 

「電力量歩掛」 

⑱仮設電力設

備工 

Ⅱ-5-⑱-6～7 

2.計上区分 

また，夜間勤務や２交替制勤務等を行う場合

は，「第Ⅰ編第２章①直接工事費 3 労務費」に

基づき，～以下略。 

 

また，夜間勤務や２交替制勤務等を行う場合

は，「第Ⅰ編第２章①直接工事費 2 労務費」に

基づき，～以下略。 

㉑交通誘導警

備員 

Ⅱ-5-㉑-1 

第Ⅵ編 土木工事標準単価及び市場単価 

 第 1章 土木工事標準単価 

表 2.2 補正係数の適用基準 

「L=5,000mm を使用する場合」 

 

表 2.3 補正係数の数値 

「L=5,000mm を使用する場合」 

（注）～中略～,L=4,000mm を使用する場合の

補正係数（Ｋ2）及び L=5,000mm を使用する場

合の補正係数（Ｋ3）が補正の～以下略。 

 

行削除 

 

 

行削除 

（注）～中略～,L=4,000mm を使用する場合の

補正係数（Ｋ2）が補正の～以下略。 

⑥排水構造物

工 

Ⅵ-1-⑥-3 

 第 2 章 市場単価 

表 2.5 撤去、表 2.6 撤去（耐雪型）、表 2.8 部

材撤去（レール撤去） 

（注）～中略～,防護柵の設置基準・同解説（平

成 10 年 11 月）対応のもの。 

 

 

 

（注）～中略～,防護柵の設置基準・同解説（平

成 10 年 11 月）及び改訂版対応のもの。 

③-1 防護柵

設置工(ガー

ドレール) 

Ⅵ-2-③-4～5 

（6）植生筋工，筋芝工，張芝工 

6）北海道の張芝は栽培土工芝，形状はロール

芝とし，かけ土作業は含まない。 

 

削除 

④-1 法面工 

Ⅵ-2-④-8 

（3）支柱設置は，下記の使用とする。 

1）～中略～ほどこされたものとする。ただし，

北海道はカラ松の焼丸太とする。また，間伐

材であっても～以下略。 

 

1）～中略～ほどこされたものとする。また，

間伐材であっても～以下略。 

⑤道路植栽工 

Ⅵ-2-⑤-10 

（2）支柱設置は，下記の使用とする。 

1）～中略～ほどこされたものとする。ただし，

北海道はカラ松の焼丸太とする。また，間伐

材であっても～以下略。 

 

1）～中略～ほどこされたものとする。また，

間伐材であっても～以下略。 

⑤公園植栽工 

Ⅵ-2-⑩-3 

2-1 市場単価の構成と範囲 

（注）3.※鋼材の材料費，～中略～について

は，別途計上する。 

 

削除 

⑭鉄筋挿入工

(ロックボル

ト工) 

Ⅵ-2-⑭-1 

 

（２）「国土交通省 土木工事標準積算基準書（共通編）（令和５年度版）」の改定、正誤  

「国土交通省 土木工事標準積算基準書（共通編）（令和５年度版）」における第Ⅰ編 総則、第Ⅱ編 共通工, 

第Ⅵ編 土木工事標準単価及び市場単価に改定、正誤がある場合は、次表に記載した内容について、適用する。 

掲載頁 改定前（訂正前） 改定後（訂正後） 適用日等 

Ⅱ-2-③-24 3-15 現場打小口止コンクリート 

（注）１．上表は，現場打ちによる天端

コンクリート設置におけるコン

クリート，型枠～以下略 

3-15 現場打小口止コンクリート 

（注）１．上表は，現場打ちによる小口止コ

ンクリート設置におけるコンクリー

ト，型枠～以下略 

 

 

訂正 

改定適用年月日：令和 5年 11 月 1日 
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掲載頁 改定前（訂正前） 改定後（訂正後） 適用日等 

Ⅱ-2-③-25 3-16 現場打横帯（隔壁）コンクリート 

（注）１．上表は，現場打ちによる天端

コンクリート設置におけるコン

クリート，型枠～以下略 

3-16 現場打横帯（隔壁）コンクリート 

（注）１．上表は，現場打ちによる横帯（隔

壁）コンクリート設置におけるコンク

リート，型枠～以下略 

 

訂正 

Ⅳ-1-⑤-3 ３． 適用にあたっての留意事項 

(５)「第Ⅱ編第 4章①コンクリート工」 

 

 

(６)「～及び天端コンクリート工」 

３． 適用にあたっての留意事項 

(５)「第Ⅱ編第２章③コンクリートブロック

積（張）工の現場打小口止コンクリー

ト」  

(６)「～及び現場打天端コンクリート工」 

 

訂正 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

改定適用年月日：令和 5年 11 月 1日 
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３．指定地標識の設置歩掛について 

 

標識の歩掛 10 基当り 

種 別 規格 数量 
単 

位 
単価 金額 備考 

標識板 

アルミ板 

2.0×700× 

900R20 

10.0 枚 ※１  

UV ﾗﾐﾈｰﾄ加工/ｲﾝｸｼﾞｪｯﾄ出力 

U ﾊﾞﾝﾄﾞ 60.5φ 32 巾亜鉛メ 

ッキ 3/8 ４組付き 

現地着単価及び組立・建込費 

含む 

地図等のﾚｲ

ｱｳﾄ構成費 
 10.0 枚 49,090  

※様式第 5号は、計上しない 

 

支柱 

鋼管（亜鉛メ 

ッキ）60.5φ 

×3.2×2000 

×2 本 

10.0 組 31,410  

ネカセキャップ付 

現地着単価及び組立・建込 

費含む 

基礎設置  20.0 個   ※2 

基礎ﾌﾞﾛｯｸ 
300×300× 

500 
20.0 個 ※３  ﾌｪﾝｽ用ﾌﾞﾛｯｸ使用 

備考：標識等の設置位置は平面図に明示すること。 

※１：単価については、土木工事積算単価表を参照 

※２：基礎設置については、土木工事標準積算基準書（河川道路編）第Ⅳ編第２章付属施設①防護 

柵設置工①－４立入り防止柵工の基礎ﾌﾞﾛｯｸ設置歩掛を準用すること。条件区分は、下表太囲 

み部とする。 

  ※３：単価については、土木工事積算単価表物価資料等による。 

 

基 礎 種 別 構 造 物 種 別 
支 柱 柵 高 

門 柱 高 さ 
基 礎 砕 石 

 

      

   基礎ブロック 

金 網 柵 － 
無し 

有り（ｔ＝10 ㎝） 

門  扉 － 

無し 

有り（ｔ＝10 ㎝） 

有り（ｔ＝20 ㎝） 

鋼 管 基 礎 － 
2ｍ以下 

－ 
2ｍを超え 2.5ｍ以下 

 

  

改定適用年月日：令和 5年 11 月 1日 
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２．「国土交通省 土木工事標準積算基準書（河川・道路編）（令和５年度版）」の改定、正誤  

「国土交通省 土木工事標準積算基準書（河川・道路編）（令和５年度版）」における第Ⅳ編 道路及び第Ⅴ

編 公園に改定、正誤がある場合は、次表に記載した内容について、適用する。 

掲載頁 改定前（訂正前） 改定後（訂正後） 適用日等 
Ⅳ -7- ① -
15 

4-2 製作工労務単価 
  3-2 に準ずる 
4-3 溶接材料費及び副資材費  
  2-8 に準ずる。 

(削除) 
 
4-2 溶接材料費及び副資材費  
  2-8 に準ずる。 

訂正 

    

    

 

  

改定適用年月日：令和 5 年 11 月 1 日 
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表－２ 回航基地 

基地港は下表によることとするが、在港船調査の上、最短距離港を基地とすること。 

(1) 
クラブ船グラブ浚渫船 

（４㎥）(６㎥未満) 

大阪港、尼崎西宮芦屋港、神戸港、姫路港、家島港、福良港、和歌山下津港、鳥

取港、境港 

(2) 

クラブ船グラブ浚渫船 

(６㎥～８㎥) 

(６㎥以上～１０㎥未満) 

大阪港、尼崎西宮芦屋港、神戸港、姫路港、家島港、和歌山下津港、舞鶴港 

(3) 
クラブ船グラブ浚渫船 

(10㎥以上) 

大阪港、尼崎西宮芦屋港、神戸港、姫路港、家島港、津名港、福良港、 

和歌山下津港 

(4) 
杭打船 

(ラム重４ｔ未満) 

大阪港、尼崎西宮芦屋港、神戸港、姫路港、津名港、福良港、和歌山下津港、 

舞鶴港 

（5） 
杭打船 

(ラム重４ｔ以上) 
大阪港、尼崎西宮芦屋港、神戸港、姫路港、福良港、和歌山下津港 

(6) 

（5） 

起重機船 

(50ｔ吊以上200ｔ吊未満) 

大阪港、尼崎西宮芦屋港、神戸港、姫路港、洲本港、家島港、福良港、和歌山下

津港、香住漁港、浜坂漁港、舞鶴港、敦賀港、境港 

(7) 

(6) 

起重機船 

(200ｔ吊以上300ｔ吊未満) 

大阪港、尼崎西宮芦屋港、神戸港、家島港、福良港、和歌山下津港 

香住漁港、浜坂漁港 

(8) 

(7) 

起重機船 

(300ｔ吊以上) 
大阪港、神戸港、津名港、福良港、和歌山下津港、敦賀港 

(9) 

(8) 
コンクリートミキサー船 大阪港、神戸港、深日港、福良港 

(10) 

(9) 

クラブ船グラブ浚渫船（２㎥） 

台船（300ｔ積以下） 

起重機船(50ｔ吊未満) 

ガット船 

特殊な場合を除き、回航費は計上しない。 

(11) 

(10) 

台船（500ｔ積以上） 

揚錨船、土運船 
主作業船にあわす。 

     

 

 

改定適用年月日：令和5年11月1日 
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)

維
持

修
理

費
率

機
械

コ
ー

ド
機

械
名

称

規
　

　
　

　
格

年
間

標
準

機
関

出
力

(8
)

(9
)

運
転

１
日

当
た

り
換

算
値

運
転

１
日

当
た

り
供

用
１

日
当

た
り

参
　

　
　

考

摘
要

諸
　

　
　

元
機

械
質

量
基

礎
価

格
耐

用
年

数
運

転
時

間
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転
日
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供

用
日
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管
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費
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3
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料

率
損
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損
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率

損
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-
6
）
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）
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損
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が
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価

格
を

参
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とす
る
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な
お
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の
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格
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礎
価
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れ
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水
道

用
建

設
機

械
損

料
算

定
表

(1
)

(2
)

(3
)

(4
)

(5
)

(1
0
)

(1
1
)

損
料

率
損

料

(P
S
)

(k
g)

(千
円

）
(年

)
(時

間
)

(日
)

(日
)

(%
)

(%
)

×
(1

0
-
6
）

(円
)

(6
)

維
持

修
理

費
率

機
械

コ
ー

ド
機

械
名

称

規
　

　
　

　
格

年
間

標
準

機
関

出
力

(8
)

(9
)

運
転

１
日

当
た

り
換

算
値

運
転

１
日

当
た

り
供

用
１
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当

た
り

参
　

　
　

考

摘
要

諸
　

　
　

元
機

械
質

量
基

礎
価

格
耐

用
年

数
運

転
時

間
運

転
日

数
供

用
日

数

(7
)

年
間

管
理

費
率

(1
2
)

(1
3
)

損
料

率
損

料
損

料
率

損
料

×
(1

0
-
6
）

(円
)

×
(1

0
-
6
）

(円
)

M
S

Y
0
4
0
0
1

ﾊﾟ
ｲﾌ

ﾟ切
削

切
断

機
NS

用
切

断
機

ﾀｯ
ﾋﾟ

ﾝね
じ仕

様
φ
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－

－
1,

18
0

7
－

10
0

15
0

45
%

5%
1,

28
6

1,
52

0
76

2
89

9
2,

42
9

2,
87

0

M
S

Y
0
4
0
0
2

ﾊﾟ
ｲﾌ

ﾟ切
削

切
断

機
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用
切

断
機

ﾀｯ
ﾋﾟ

ﾝね
じ仕

様
φ
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0

－
－

1,
18

0
7

－
10

0
15

0
45

%
5%

1,
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6
1,

52
0

76
2

89
9
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9
2,

87
0

M
S

Y
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0
0
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ﾊﾟ
ｲﾌ

ﾟ切
削

切
断
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ﾋﾟ

ﾝね
じ仕

様
φ
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－
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0
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－
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0
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%
5%
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6
1,

52
0
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2

89
9
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0
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Y
0
4
0
0
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ﾟ切
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切
断

機
NS

用
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じ仕

様
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－
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－
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－
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－
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0
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－
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－
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断
機

ﾀｯ
ﾋﾟ
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－
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－
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断
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－
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